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Obréazky jsou pouze ilustracni, ridte se prosim skutecnym produktem.



Dékujeme za nakup ANTCURIC produkti!

| kdyZ jste dlouholetym uzivatelem ANYCUIIC nebo odbornikem na 3D tisk, dirazné doporucujeme
prostudovat opatfeni a tipy na nastaveni uvedené v tomto manualu. Kazda tiskarna je jedine¢na a dodrzovani téchto
krokud zajistuje optimalni vykon a bezpecénost. Pro pokrodcilé feseni problému nebo témata, ktera zde nejsou
pokryta, navstivte prosim nas oficialni podpurny portal na anycubic.com.

Pro zlepSeni vaseho tiskarského zazitku a ovladnuti vaseho stroje prozkoumejte nase dalsi zdroje:

Anycubic Wiki: Naskenujte QR kod a ziskejte pristup k nasi komplexni znalostni bazi, véetné navodl na nastaveni,
podrobnych tutoriald a tipl na feseni problémd.

ANYCURIC . ANYCURIC ANYCURIC
Slicer ANYCURIC Wiki Oficialni Aplikace

webové stranky

*Autorska prava k tomuto manualu patfi spolecnosti Shenzhen ANYCUBIC Technology Co., Ltd. Jakakoli reprodukce bez povoleni je zakazana.

ANYCURIC Tym
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Produkt popis

Spool Holder — Drzak civky

Spool Holder Shaft — Hfidel drzaku civky
Printhead — Tiskova hlava

Camera — Kamera

Purge Wiper — Cistici stérka trysky SpoolHolder
Heatbed — Vyhfivana podlozka
Screen — Displej

Light — Osvétleni

Heatbed Cable Organizer —
Organizér kabelu vyhfivané podlozky
Power Interface — Napajeci konektor
Power Switch — Vypina¢ napajeni
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Seznam'ba.le'nl' @

Poznamka: Nasledujici

Spool Holder SpoolHolder PurgeWiper CableClip  TeflonTube
Shaft(4pcs) (2pcs) &M3*8(1pcs) (1pcs) (4pcs)

skute¢né dodanym produktem.
" @ | om0 0O |

Gantry Frame — Ram tiskarny
Printer Base — Zak[gdn,a tiskarny FilamentSamples Grease  Nozzle Cleaner
Power Cord — Napdjeci kabel &Magnet (2pcs)
Spool Holder Shaft (4pcs) — Hridel

drzaku civky (4 ks)

Spool Holder (2pcs) — Drzak civky (2 ks)
Purge Wiper & M3*8 (1pcs) — Cistici stérka
trysky a Sroub M3x8 (1 ks)

M5*30 (8pcs) — Srouby M5x30 (8 ks)

Cable Clip (1pcs) — Kabelova spona (1 ks)
Teflon Tube (4pcs) — Teflonova trubicka (4

ks)

Filament Samples — Vzorky filamentu

Grease — Mazivo

Nozzle Cleaner — Cisti€ trysky

4.0/2.5/2.0 Decorative Cover & Magnet —
Dekorativni kryt a magnet 4.0/ 2.5/2.0
Decorative Cover (2pcs) — Dekorativni kryt

(2 ks)

Cable Cover — Kryt kabelu

Printing Board — Tiskova podlozka
Application Brush — Aplikaéni Stétec

obrazky jsou pouze ilustracni. Ridte se GantryFrame PrinterBase Power Cord M5*30(8pcs)

4.0/2.5/2.0 Decorative Cover L
A Cable Cover PrintingBoard Ap':'ca:“”
rus



Specifikace - Parametry tiskarny
Technologie tisku: FDM (Fused Deposition Modeling)
Tiskovy objem: 260 mm (D) x 260 mm (S) x 260 mm (V)
Tloustka vrstvy: 0,08-0,28 mm

Teplota vyhfivané podlozky: 100 °C

Pocet trysek: 1 tryska

Prdmér trysky: 0,4 mm

Materialy: PLA/ TPU / PETG / ABS atd.

Softwarové parametry

Slicer: AC Slicer / PrusaSlicer / Cura

Vstupni format: STL, OBJ

Vystupni format: G-code

ZpUsob pfipojeni: Anycubic APP, Anycubic Slicer

Parametry napajeni
Vstupni napéti: 110 V~, 60 Hz
Jmenovity vykon: 1450 W

Wi-Fi
Frekvenéni pasmo: 2,4 GHz, 5 GHz
Rezim: STA, AP+STA (rezim kombinace)

Fyzické parametry

Rozmaéry zafizeni: 455,4 mm (D) x 445,3 mm (S) x 461,3 mm (V)

Maximalni rozméry zafizeni (v€etné drzaku civky a pohybu podlozky vpfed/vzad):
455,4 mm (D) x 635,0 mm (S) x 685,1 mm(V)

Hmotnost zafizeni (netto): 9,5 kg



Naskenujte QR kod

napravo, abyste
Instalace produktu S
Olnstalace tiskové des ky -Instalacni video krok krokengg.

1. Opatrné sundej tiskovou desku a zakladnu tiskarny.

2. Polozte podlozku na horké lizko tak, aby sitotiskem byla strana sméfujici nahoru.
Ujistéte se, Zze okraje desky jsou prfesné zarovnané s okraji horké podlozky pro bezpecné usazeni.




@ Odemknéte z ramu tiskarny osu Z
Pouzijte imbusovy kli¢ H2.0 k povoleni Sesti Sroubl zajistujicich drzaky portalu osy Z.

Na kazdé strané jsou tfi Srouby; postupujte stejnym zplsobem pro levou i pravou stranu.

P m = mmmmm e e e e e e e e e e e e e e e e e e e m e e
'
: * Tip: Abyste zabranili vypadnuti Sroubt béhem montaze, prilozte magnet k imbusovému klici, ¢imz jej zmagnetizujete. '
' Umisténi magnetu blize ke $picce zvysi magnetickou silu a usnadni drzeni sroubd na misté.
ST St R, T R
. Pozor: Pred zapnutim napéjeni odemknéte osu Z. Abyste predesli ,
] 1 1 : trvalému poskozeni hardwaru, musite ji pred zapnutim odemknout. :
I Tl ' Napajeci kabel nepfipojujte, dokud neni osa Z zcela uvolnéna.! Ii




©Instalace ramu tiskarny

P wDd -

(1) Zvednéte osu Z

(2) Odhalit
uzamcenou
pozici

Uchopte horni vodorovnou osu a ruéné zvednéte osu X pfiblizné do 3/4 vysky osy Z. Tim vytvofite prostor pro instalaci zakladny.

Posurite vyhfivanou podlozku a zakladnu tiskarny smérem dopfedu, abyste odkryli upevriovaci pozice pro ram.

Nasadte zpét dekorativni kryty jejich zatlacenim, dokud nezapadnou na své misto.

Pomoci imbusového klice H4.0 namontujte osm $roubd M5 x 30 (Gtyfi na kazdé strané) k upevnéni ramu k zakladné. Srouby utahujte shora dold.

Sroub

(4) dekorativni kryt



OPripojte tiskovou hlavu, fotoaparat a motorové kabely osy XZ

1. Naklonte tiskarnu dozadu, abyste odkryli spodni ¢ast zakladny.
2. Pripojte jednokolikovy konektor mezi port osy Z na zakladné a pravy dolni port ramu. U 3pinového konektoru pfipojte porty osy X, tiskové
hlavy a kamery (CAM) v pofadi podle po¢tu pint (od nejvy$siho po nejnizsi) a poté ulozte kabely do uréenych drazek.

3.Nasad'te zpét kryt kabel( pro ochranu pfipojeni. : Poznamka: Ujistéte se, ze kazdy konektor je pfipojen ke svému odpovidajicimu
portu ovéfenim poctu pinli na kazdém konektoru. Velikost konektoru pfizpisobte

c§dpovidaj\'ci objimce, abyste zajistili bezpecné spojeni. |

. (4) Zavfit kryt

(2) Vlozit kabel
do ramu portalu




@ Instalace disticiho stérace

1. Z predni strany stroje posunte Cistici stéra¢c smérem dozadu, dokud nebude pevné usazen na levé strané portalu.
2. Pomoci Sestihranného klice H2.0 utahnéte samorezny Sroub M3*8 ze zadni strany jednotky a pfipevnéte tak Cistici stéra¢ k ramu.

4 N

—

(1) Vlozit do snimku

( @@ 40

(2) Zdmoény sroub



@instalace drzéku civky

1. Vlozte podpérné tyce do obou stran drzaku civky. Tlacte a otacejte tycky, dokud nejsou plné usazené, poté je otocte doll, aby byly
pevné zajistény.

(1) Sestaveni drzaku civky e

(2) Nainstalovat drzak civky



@Instalace teflonové trubice
Jeden konec kazdé ze ctyr teflonovych trubek vlozte do otvor( nad tiskovou hlavou a druhy konec do podavacich otvord na predni strané
drzak civky. (*Po dokon&eni véech vyse uvedenych operaci mizete stroj napajet pomoci napajeciho kabelu.)

Poznamka: Kazdou trubici pfifadte k jejimu uréenému portu
podle Ciselného oznaceni.

S — |




Zapnuti

(1) Spoustéci stranka  (2) Vybér jazyka (3)Vybér regionu (4)Sitové pripojeni (5)Stazeni aplikace (6) Potvrzeni bezpecnosti

(10) Aktivni (11) Kalibrace dokonéena
k

(7) Samokontrola (8) Rezonanéni
Reset na nulu kompenzace

Equi @

(9) Automatické

o potlaceni hlu
vyrovnavani .

Equipm

QR kod Makeronline:
(Stahnéte si nejnovéjsi
model pies Makeronline)

Poznamka: Zobrazené uzivatelské rozhrani je pouze orientacni. Vzhledem k
i neustalému vylepsovani funkci se prosim podivejte na nejnovéjsi firmware, kde
: najdete nejaktualnéjsi rozhrani. kontinualnimu vylepseni funkci-

e A




Podavani filamentu

1. Prilozte civku filamentu na drzak. Pro nejhlad$i extruzi se ujistéte, Ze civka se otadi stejnym smérem jako podavani filamentu (viz
diagram nize).

2. Vlozte filament do extrudéru. Pipnuti a aktualizace displeje s typem a barvou materialu potvrdi Uspésné vlozeni.

/’1
e
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Extrude

—

Retract

-
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Pfidani tiskarnu do aplikace
1. Pripojte tiskarnu k internetu.
2. Naskenujte QR kdd na obrazovce tiskarny. Piejdéte do [Settings] - [Account]. Stahnéte si aplikaci ANYCUBIC, zaregistrujte se a

prihlaste se ke svému uctu ANYCUBIC.
3. Otevrete aplikaci ANYCUBIC, klepnéte na "+Add Printer" a naskenujte QR kod na obrazovce tiskarny, abyste propojili svdj ucet ANYCUBIC.

941 ol F -

Printer added successfully!

9:41 il T -

Workbench

B3 File > O Task >

Printer name

Anycubic Kobra s1

Model

B Device CN

mm o
|

Manually add

3D Art Vase Art Grid PLA
Zheng ¥ Alice Pov



Slicer:

Instalace sliceru a pfidani tiskarny

1. Stahnéte a nainstalujte Anycubic Slicer naskenovanim QR kodu vpravo nebo navstivou: anycubic.com/
slicerNextDownload.

2. Pred dalkovym nastavenim se ujistéte, ze mate tiskarnu zapnutou a pripojenou k internetu.

3. Spustte software a prejdéte do sekce Workbench nebo Login, kde propojite tiskarnu a spustite vzdaleny tisk.

(1) Po instalaci softwaru prejdéte na hlavni stranku a kliknéte na [Login/Register]. (2) Pokud jiz mate ucet v Anycubic (
T steiny, jaky pouzivate pro mobilni aplikac),
zadejte své prihlasovaci udaje pro prihlaseni.
Novi uzivatelé mohou zvolit [Sign Up Now] a

o ) vytvorit si Ucet.

rome sse Lagin

Q

e naa Anycubic Slicer Next

Maksroniion

Poznamka: Softwarové rozhrani je zaloZzeno na nejnovéjsi verzi



Instalace sliceru a pfidani tiskarny

(3)Kliknéte na [Workbench] a vyberte [Add Printer].

(4) Software automaticky prohleda tiskarny ve vasi lokalni siti a
synchronizuje vsechna zafizeni, ktera jsou jiz pfipojena k vasi aplikaci.

Pokud se tiskarna nezobrazi, vyberte [Connect via CN Code] pro ruéni
propojeni.

sse

€an' find my printer? %oy 01

e e e

(5) Najit kod CN: Na tiskarné prejdéte na [Settings] > [Device
Info] > [Device CN Code] pro zobrazeni vaseho jedine¢ného kodu

ese Cannect 1o the claud printer via CN cacla (WAN Only)

4. Enter the 16 digi €M number you see on the printer

Enter Device CN

G D



Aktualizace firmwaru

Kliknéte na [Settings] - [Device Information] - [Firmware Version] a pockejte, a7 zafizeni dokon¢&i aktualizaci firmwaru.

Network  Printer® General
Printer Information
ACE Pro Information

CN code

Support

Printer Information

Device Model

Firmware version

Print size

b Firmware version

Firmware v1.0.0.0_1.11_111_111_1.11

Latest Version: v2.2.2.2 -

Update Details

1. Six new language
options added;

2. Added LAN mode;




Udrzba stroju

3D tiskarny se skladaji ze slozitych mechanickych struktur a mnoha pohyblivych ¢asti.
Pro zajisténi jejich stabilniho provozu a dosazeni kvalitnich tiskovych vysledki je nutna pravidelna udrzba a péce.

Pohyblivé kovové ¢asti:

» Pravidelné promazavejte trapézovy Sroub, linearni tyCe, vodici listy, napinaci kladky a sestavu extruderu, aby se zabranilo korozi.

* Pro vodici listy, linearni tyée a napinaci kladky pouZivejte mazaci olej, zatimco pro trapézovy $roub a extruder pouZivejte mazivo (tuk).
Spotiebni dily:

+ Pravidelné kontrolujte plastové nebo gumové &asti a fezné noze, zda nevykazuji znamky opotfebeni (véetné deformace) nebo poskozeni.
» Podle potfeby vymeénujte ¢asti, jako jsou silikonové stérky a teflonové trubicky.

Ostatni ¢asti:

* Kontrolujte ¢ocku kamery, ventilator a komponenty snimace filamentu (Halliiv senzor), zda se na nich nehromadi prach nebo negéistoty.

» Ventilator Cistéte stlacenym vzduchem; kameru jemné otfete hadfikem bez vlaken a isopropylalkoholem pro zajisténi optimalni Cistoty.

Doporucéeni: Doporucujeme pouzivat originalni filamenty Anycubic.

Spolec¢nost Anycubic provedla rozsahlé testovani téchto produktd, aby zajistila nejlepsi tiskové vysledky.

*Naskenujte QR kéd a zjistéte vice informaci o udrzbé stroju




Opatieni

1) Anycubic 3D tiskarna obsahuje vysokorychlostni pohybujici se komponenty. BEhem operace udrzujte ruce a volné oble¢eni mimo

pohybovy systém, abyste predesli zranéni.

2) Pokud bude tiskarna delsi dobu necinnd, skladujte ji na chladném, suchém misté chranéném pred destém a vihkosti.

3) Tiskarna béhem provozu vytvafi extrémni teplo. Nikdy se nedotykejte tiskové hlavy, horké podlozky nebo ¢erstvé vytlaceného
materialu holyma rukama.

4) Tryska zUstava horka i po tisku. PFi udrzbé nebo manuélnich Upravach vzdy noste tepelné rukavice , aby se pfedeslo
popaleninam.

5
6
7
8
9) Drobné $krabance na povrchu na stavebni platformé nebo drobné odchylky textury v extrudovaném materialu jsou bézné a

V pripadé nouze nebo poruchy okamzité vypnéte napajeni nebo odpojte napajeci kabel.
Udrzujte Anycubic 3D tiskarnu a veskeré drobné prislusenstvi (jako Srouby a $tipky) mimo dosah déti.

Pfi vyméné pojistky pouzivejte pouze pojistku s oznadenim 250V / 10A, abyste piedesdli poskozeni elektrickym proudu nebo zkratim.

z D 2 2

Toto zarizeni je vybaveno odnimatelnou napajeci zasuvkou. Pro bezpecnost odpojte kabel, pokud bude tiskarna dlouho nepouzivana.

neovliviuji vykon tisku.
* Stale mate otazky? Pokud vas problém zustava nevyresen, kontaktujte prosim nas technicky podporny tym. Nasi inZenyri vasi Zadost
prezkoumaji a do jednoho pracovniho dne vam nabidnou reseni. (https.//support.anycubic.com/)

jsou povinné.
2. Pokud je tiket uspésny, brzy obdrzite odpovéd od poprodejniho servisu ve vasi postovni schrance.
3. Pokud uspésné zadate ticket, ale nedostanete e-mail, zkontrolujte prosim slozku spam/spam.

3 tipy:
Eﬂiﬁ H E 1. Doplnte informace na zakladé SN prislusného modelu. Polozky oznacené ¢ervenou teckou
A ke Rh,
]

4. Pokud vytvoreni tiketu selZe, vénujte pozornost vyskakovacim pfipominkdm na webové strance. 17


https://support.anycubic.com/)

Regula¢ni shoda FCC

UPOZORNENI: Toto zafizeni spliiuje éast 15 pravidel FCC.

Provoz je podminén nasledujicimi dvéma podminkami:

(1) Toto zafizeni nesmi zplsobovat Skodlivé ruseni a (2) musi pfijimat jakékoli pfijaté ruseni, véetné ruseni, které mize
zplsobit nezadouci provoz.

Upozornéni: UZivatel, ktery méni nebo upravuje upravy, které vyslovné neschvalila strana odpovédna za dodrZzovani pfedpist
muze uzivateli zrusit opravnéni ovladat zarizeni.

Poznamka: Toto zartizeni bylo testovano a bylo zjisténo, ze spliuje limity pro digitalni zarizeni tfidy B v souladu s ¢asti 15
pravidel FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak, aby poskytovaly rozumnou ochranu proti skodlivému ruseni

rezidencni zafizeni. Toto zafizeni generuje, vyuzivad a mlze vyzarovat radiovou frekvencéni energii a pokud neni
instalovano a pouzivano v souladu s pokyny, mize zpUsobit Skodlivé ruseni radiové komunikace. Nicméné neni
zaruceno, ze v konkrétni instalaci nedojde k ruseni. Pokud toto zafizeni zplsobuje skodlivé ruseni radiového nebo
televizniho prijmu, cozZ Ize zjistit jeho vypnutim a zapnutim, uzivatel je povzbuzovan, aby se pokusil ruseni napravit
jednim nebo vice z nasledujicich opatreni:

—Preorientovat nebo premistit pfijimaci anténu.

—Zvétsit vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.

—Pripojte zafizeni do zasuvky na okruhu odlisSném od toho, ke kterému je pfipojen prijimac.

—Poradte se s prodejcem nebo zkusenym technikem radia/televize pro pomoc.

Udrzovat soulad s pokyny FCC pro RF expozici. Tento pfistroj by mél byt instalovan a provozovan s
minimalni vzdalenosti mezi 20 cm od vaseho téla: PouZzivejte pouze dodanou anténu.



EC

REP

UK

REP

Likvidace elektronickych komponent

Tento symbol oznacuje, Ze zafizeni nesmi byt likvidovano s domovnim odpadem. Po skonceni Zivotnosti
tohoto produktu jej prosim zlikvidujte v souladu s mistnimi predpisy o ochrané zivotniho prostredi.
Odevzdejte jej na shérném misté pro recyklaci elektroodpadu a elektronického zafizeni.

Spravna likvidace pomaha predchazet rizikiim pro Zivotni prostredi a zdravi zplsobenym nespravnym
nakladanim s elektronickym odpadem. Recyklace také podporuje ochranu prirodnich zdroj. Nelikvidujte

tento produkt s netfidénym komunalnim odpadem.

Jméno: Lienco SAS
Pridat: 8 Rue Marcel Cerdan, 77600, Bussy Saint Georges, Francie Kontakt:
Ruoyu Zhang Tel: 0033766929910 E-mail: contact@lienco.eu

Nazev: WSJ PRODUCT LTD
Dodat: Unit 1, Alsop Arcade, Brownlow Hill, Liverpool L3 5TX Kontakt:
Michael Tel: +44 1519470193 E-mail: info@wsj-product.com
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